
T h i i Ch d iTechnicien en ChaudronnerieTechnicien en ChaudronnerieTechnicien en ChaudronnerieTechnicien en Chaudronnerie  
I d t i llIndustrielleIndustrielleIndustrielleIndustrielle 

OBJECTIFSOBJECTIFSOBJECTIFSOBJECTIFS 
Le titulaire du baccalauréat professionnel Technicien en ChaudronnerieLe titulaire du baccalauréat professionnel Technicien en Chaudronnerie  p
Industrielle est un spécialiste de la fabrication des ouvrages ensemblesIndustrielle est un spécialiste de la fabrication des ouvrages : ensembles  p g
chaudronnés ensembles de tôlerie tuyauteries industrielles et charpenteschaudronnés, ensembles de tôlerie, tuyauteries industrielles et charpentes  , , y p
métalliquesmétalliques.  q
Il intervient essentiellement en entreprise mais aussi sur chantier pour desIl intervient essentiellement en entreprise, mais aussi sur chantier pour des  p , p
interventions de dépose de pose ou de maintenanceinterventions de dépose, de pose ou de maintenance.  p , p
Il met en œuvre des produits différents tant par leurs formes (produits plats profilésIl met en œuvre des produits différents, tant par leurs formes (produits plats, profilés, I me en œuvre des produi s différen s, an par eurs formes (produi s p a s, profi és,
tubes ) que par leurs dimensions leurs modes d'assemblages latubes...), que par leurs dimensions, leurs modes d assemblages, la  q p g
nature des matériaux (métaux et alliages ferreux et non ferreux éventuellement matièresnature des matériaux (métaux et alliages ferreux et non ferreux, éventuellement matières g ,

l i é i i )plastiques et matériaux composites)plastiques et matériaux composites). 

CONTENUCONTENUCONTENUCONTENU
ili l iEn milieu scolaireEn milieu scolaireeu sco a e

Analyser et exploiter des documents techniques définissant un ouvrage à réaliser  Analyser et exploiter des documents techniques définissant un ouvrage à réaliser. y p q g
i i i i i (Elaborer avec ou sans assistance informatique un processus de fabrication (gamme  Elaborer, avec ou sans assistance informatique, un processus de fabrication (gamme  

d f b i ti l d é l d t d t il dét i ti d b ide fabrication valeur des réglages des postes de travail détermination des besoins   de fabrication, valeur des réglages des postes de travail, détermination des besoins   
matière et consommables estimer les coûts )   matière et consommables,  estimer les coûts …). , )

( )Réaliser un ouvrage (débit tracé conformation usinage assemblage)  Réaliser un ouvrage (débit, tracé, conformation, usinage, assemblage). g g g
Ré li bl d’ h ti d i t ti dRéaliser un sous-ensemble d’un ouvrage sur chantier pour des interventions de pose  Réaliser un sous ensemble d un ouvrage sur chantier, pour des interventions de pose  

d i tou de maintenance.     ou de maintenance. 
Contrôler la qualité de la réalisation et sa conformité  Contrôler la qualité de la réalisation et sa conformité. q
M i i é d ilMaintenir en état un poste de travail  Maintenir en état un poste de travail. 

E i t é é lEnseignement généralEnseignement généralg g
L di i li é é l é t t 45% d i t l 3 é dLes disciplines générales représentent 45% des enseignements sur les 3 années duLes disciplines générales représentent 45% des enseignements sur les 3 années du  

l Ell t tcycle. Elles comportent :cycle. Elles comportent : 
du français de l’anglais     du français            de l anglais ç g

é éde l’histoire-géographie des arts appliqués     de l histoire géographie    des arts appliqués 
d thé ti d l’éd ti l ï t i ides mathématiques de l’éducation laïque et civique     des mathématiques      de l éducation laïque et civique 
des sciences physiques de l’E P S     des sciences physiques    de l E.P.S p y q

 
P dé l diffi lté i é à it d’ét d BTS lPour dépasser les difficultés ou mieux se préparer à une poursuite d’études en BTS lesPour dépasser les difficultés ou mieux se préparer à une poursuite d études en BTS, les 
élè di t d’ t li éélèves disposent d accompagnement personnalisé.élèves disposent d accompagnement personnalisé. 

En milieu professionnelEn milieu professionnelEn milieu professionnel
22 semaines de stage permettent à l’élève de participer à une véritable activité22 semaines de stage permettent à l élève de participer à une véritable activité g p p p

f i ll ib à l f iprofessionnelle et contribuent à la formationprofessionnelle et contribuent à la formation.

EQUIPEMENTS UTILISESEQUIPEMENTS UTILISESEQUIPEMENTS UTILISES 

Machines de découpe à commande numérique ou traditionnelle (cisaille guillotines poinçonneuse Machines de découpe à commande numérique ou traditionnelle (cisaille guillotines, poinçonneuse,  

découpe plasma encocheuse )   découpe plasma, encocheuse…) 

P t dPostes soudures (TIG MAG Electrode enrobée chalumeau) Postes soudures (TIG, MAG, Electrode enrobée, chalumeau) 
M hi d f tiMachines de conformation (Plieuses à commande numérique et traditionnelle, rouleuses, cintreuse, coudeuse…) Machines de conformation (Plieuses à commande numérique et traditionnelle, rouleuses, cintreuse, coudeuse…)  
Perceuse meuleuse Perceuse, meuleuse ,

Logiciels de DAO et de FAO Logiciels de DAO et de FAO g
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